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@ Spruhfeuchtwerk mit hoher effektiver Spruhfrequenz 

(§) Bin Spruhfeuchtwerk fur eine Druckmaschine umfasst 
eine Vtelzahl von Spruhdusen (40a, 40b, 40c), die jeweils 
mit einer vorgegebenen Frequenz und Phasenverschie- 
bung aktiviert werden. Die individuellen Ph asen verse hi e- 
bungen sind derart synch roni si ert, dass die effektive Fre- 
quenz der auf die Zielflache gerichteten Spruhstrahlen 
grof^er als die vorgegebene Frequenz ist. Durch die erfin- 
dungsgema(^6 Vorrichtung wird die Leistung des Feucht- 
werks verbessert, ohne dass eine neue Dusentechnik ein- 
gesetzt werden muss. Die Vorteile eines gepulsten Spruh- 
feuchtwerks bleiben erhalten, wahrend das gezielte Er- 
gebnis der Befeuchtung einem kontinuierlichen Feucht- 
mittelauftrag gieichkommt. 
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Die vorliegende Erfindung betrifift allgemein eine Spriih- 
vorrichtung fiir eine Druckmaschine, insbesondere fiir eine 
Rollenrotations-OfTsetdruckmaschine, gemaB dem Oberbe- 5 
griff von Anspruch 1. 

In mcxlemen Druckverfahren wie z. B. dem Offseldruck 
werden auf besdmmte Walzen einer Druckmaschine Feucht- 
mittel und Farbe iibertragen. Die Farbe wird anschlieBend 
auf einen Bedruckstoff, z. B. Papier, iibertragen. Das lO 
Feuchtmittel wird auf den Walzen in ausreichender Menge 
benotigt, um die gewiinschte Ubertragung von Farbe auf den 
Bedruckstoff zu gewahrleisten. In der Kegel besteht das 
Feuchtmittel aus einer farbabweisenden Wasserlosung, wel- 
che sich auf den nichtdruckenden Abschnitten einer Druck- L5 
platte verteilt und so ein Einfarben der nichtdruckenden Ab- 
schnitte verhindert. 

Die Steuerung der Feuchtmittelmenge und -verteilung ist 
von groBter Bedeutung: Bei unzureichender Befeuchtung 
besteht die Gefahr, dass sich die Farbe auf nichtdruckende 20 
Abschnitte ausbreitet. Bei zu starker Befeuchtung muss das 
iiberschussige Feuchtmittel aufgefangen und abgeleitet wer- 
den, und es besteht die Gefahr einer Beschadigung des Be- 
druckstoffs durch zu viel Feuchtigkeit. Ein gleichmafiiger, 
exakt dosierter Feuchtmittelauftrag ist daher wunschens- 25 
wert. 

Dazu sind z. B. aus der US 4,649,818 Spriihfeuchtwerke 
bekannt, in denen mittels Magnetspulen betatigte, in der Re- 
gel auf einer Sphihleiste angeordnete Spriihdusen das 
Feuchtmittel auf eine Walze aufspriihen. In derartigen 30 
Spriihfeuchtwerken wird das Feuchtmittel dosiert, indem 
die mittels Magnetspulen betatigten Spriihdusen mit unter- 
schiedlicher Frequenz und unterschiedlicher Pulslange akti- 
viert werden. Aufgrund des daraus resulderenden peri- 
odischen, nicht gleichmaBigen Feuchtmittelauftrags auf eine 35 
Walze entstehen periodische Veranderungen in der Vertei- 
lung des Feuchtmittels auf der Walze. Zu starke Schwan- 
kungen konnen zu Beschadigungen der Druckprodukte fuh- 
ren. 

Es wurden zwei Versuche untemommen, die Schwankun- 40 
gen der Feuchtmittelverteilung auf Walzen in einem Spriih- 
feuchtwerk des Standes der Technik zu reduzieren. Ein Ver- 
such besteht darin, die Frequenz der Spriihdusen zu crho- 
hen, um so einen annahemd konstanten Feuchtmittelauftrag 
zu schaffen. Die dadurch erzielbaren Verbesserungen sind 45 
jedoch begrenzt, da eine Erhohung der Frequenz der Spriih- 
diisen aufgrund von physikalischen Einschrankungen und 
den begrenzten Moglichkeiten der modemen Dusentechno- 
logie nur schwierig und auf kostenintensive Weise zu errei- 
chen ist. Eine hohere Spriihfrequenz fiihrt unter Umstanden 50 
femer zu einem eventuellen Niederschlag von Feuchtmittel- 
Spriihnebel an Stellen auf derDruckplatte, an denen dies un- 
erwunscht ist. Ein zweitcr Losungsversuch besteht darin, 
zum Ausgleich der Schwankungen in der aufgetragenen 
Feuchtmittelmenge eine Feuchtwalze einzusetzen, welche 55 
eine gleichmafiigere Verteilung des Feuchtmittels bewirkt. 
Dazu sind allerdings in der Herstellung aufwendige und ko- 
stenintensive sowie sperrige FeuchtwaLzen notig, die den 
Bauraum des Feuchtwerks in nachteiliger Weise veigiofiem. 

DemgemaB ist es eine Aufgabe der vorliegenden Erfin- 60 
dung, eine Spriihvorrichtung zu schaffen, weiche einen ver- 
gleichsweise kleinen Bauraum benodgt und dabei einen in 
hohem Mafie gleichmaBigen Feuchtmittelauf^g ermog- 
licht. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale der Anspruche 1 6S 
und 10 gelost. 

Weitere Merkmale der Erfindung eigeben sich aus den 
Unteranspriichen. 
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eine Druckmaschine gemafi der 
vorliegenden Erfindung umfaBt eine Vielzahl von Spriihdu- 
sen, welche auf eine Oberflache eines Zielelements, insbe- 
sondere einer Feuchtauftragswalze in einem Druckwerk 
SpriihsU^len rich tel. Jede der Spriihdusen durchlauft einen 
Spriihzyklus mit einer voigegebenen Spriih&equenz und ei- 
ner individuellen Spriihphasenverschiebung, wobei die indi- 
viduellen Spriihphasenverschiebungen derart synchronisiert 
sind, dass die cffektive Frequenz der auf die Oberflache auf- 
gebrachten Spriihstrahlen hoher ist als die voigegebene Fre- 
quenz. 

GemaB dem erfindungsgemaBen Verfahren zum Aufbrin- 
gen von Feuchtmittel in einem Spriihfeuchtwerk einer 
Druckmaschine wird das Feuchtmittel mittels einer Vielzahl 
von Spriihdusen auf eine Oberflache eines Zielelements in 
dem Druckwerk gespriiht, wobei jede der Spriihdusen einen 
Spriihzyklus mit einer vorgegebenen Frequenz und einer in- 
dividuellen Spriihphasenverschiebung durchlauft. Die indi- 
viduellen Spriihphasenverschiebungen sind derart synchro- 
nisiert, dass die effekdve Frequenz der auf die Oberflache 
aufgebrachten Spriihstrahlen hoher ist als die voigegebene 
Frequenz. 

Auf diese Weise wird durch die vorliegende Erfindung 
eine erhohte effektive Frequenz von Spriihstrahlen erreicht, 
welche iiber die Grenzen von einzelnen Diisen hinausgeht. 
Hierdurch kann ohne den Einsatz einer neuen, teuren Du- 
sentechnologie die Leistung des Spriihfeuchtwerks sowie 
die Qualitat des Feuchtmittelauftrags deutlich erhoht wer- 
den. Femer bleiben die Vorteile eines gepulsten Spriih- 
feuchtwerks eriialten, wahrend das erzielte Eigebnis der Be- 
feuchtung einem kontinuierlichen Feuchtmittelauftrag 
gleichkommt. 

Die Merkmale der vorliegenden Erfindung werden in der 
folgenden Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele 
im Zusammenhang mit den beigefiigten, nachstehend aufge- 
fiihrten Zeichnungen naher erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. lA eine perspektivische Darstellung des Spriih- 
feuchtwerks des Standes der Technik; 

Fig. IB einen Querschnitt eines Spriihfeuchtwerks des 
Standes der Technik von Fig, 1 A; 

Fig. IC eine schematische Darstellung der Spriihdiisen- 
anordnung des Spriihfeuchtwerks nach dem Stand der Tech- 
nik von Fig, lA; 

Fig. 2A eine perspektivische Darstellung einer Ausftih- 
rungsform eines Spriihfeuchtwerks gemaB der vorliegenden 
Erfindung; 

Fig. 2B einen schemadschen Querschnitt des Spriih- 
feuchtwerks von Fig, 2A; 

Fig. 2C eine schematische Ansicht der Spriihdiisenanord- 
nung des Spriihfeuchtwerks von Fig. 2A; 

Fig. 3A eine schematische Draufsicht auf einen abgewik- 
kelten Abschnitt der Oberflache einer Walze des in Fig. 1 A 
gezeigten Spriihfeuchtwerks des Standes der Technik zur 
Darstellung der Spriihdichte der Vorrichtung; 

Fig. 3B eine schematische Draufsicht auf einen abgewik- 
kelten Abschnitt der Oberflache einer Walze des in Fig. 2A 
gezeigten erfindungsgemaBen Spriihfeuchtwerks, zur Dar- 
stellung der Spriihdichte der \^rrichtung; 

Fig. 4 eine schematische Ansicht der Spriihdiisenanoni- 
nung gemaB einer weiteren Ausfiihningsform der vorfiegen- 
den Erfindung mit einer Anordnung von versetzt angeordne- 
ten Spriihdusen; 

Fig. 5 A eine schematische Ansicht der Spriihdiisenanord- 
nung gemaB einer weiteren Ausfuhrungsform der vorliegen- 
den Erfindung mit in Gruppen angeordneten Spriihdiisen; 
und 

Fig. 5B eine schematische Ansicht der Spriihdiisenanord- 
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nung gemaB einer weiteren M^Phrungsform der vorliegen- 
den Erfindung mit drei Reihen von Spriihdusengnippen. 

Zum besseren Verstandnis der vorliegenden, in Fig. 2A, 
2B und 2C gezeigten Erfindung ist in Fig. lA, IB und IC 
ein Spriihfeuchtwerk des Standes der Technik dargestellt. 5 
Fig, 1 A zeigt eine perspektivische Darstellung eines Spruh- 
feuchtwerks des Standes der Technik mit einer Spriihleiste 
2, Spriihdusen 4 und einer im allgemeinen zylindrischen, 
um eine Langsachse 5 drehbaren Walze 6. Ein unter Druck 
stehendes, uber die Spriihleiste 2 zugefiihrtes Feuchtmittel 10 
wird in der Form von Spray oder Spriihnebel 8 auf die sich 
bewegende Oberflache 7 der Walze 6 aufgebracht, indem 
die Spruhdiisen 4 periodisch geoffnet und geschlossen wer- 
den. Die Spriihdusen durchlaufen den Zyklus in der Kegel 
alle zur selben Zeit und mit einer gemeinsamen Frequenz, 15 
welche auf der Basis von verschiedenen Parametem, z. B. 
der Druckgeschwindigkeit, variiert werden kann. Fig, IB 
zeigt einen Querschnitt des in Fig. lA gezeigten Spriih- 
feuchtwerks des Standes der Technik. Aus Fig. IC, sowie 
auch aus Fig. 1 A und IB ist ersichtlich, dass die Spruhdiisen 20 
des Spriihfeuchtwerks des Standes der Tbchnik in einer zu 
der Langsachse 5 der Walze 6 im wesentlichen parallelen 
Reihe angeordnet sind. 

In Fig. 2A, 2B und 2C ist eine Ausfuhrungsform eines er- 
findungsgemaBen Spriihfeuchtwerks gezeigt. Auf jeder von 25 
drei Spriihleisten 20a, 20b, 20c isL vorzugsweise eine Reihe 
von Spriihdiisen 40a, 40b und 40c angeordnet, die jeweils 
einen Feuchtmittel-Spruhstrahl 80 auf die Oberflache 62 der 
sich um die Langsachse 64 drehenden, im Wesentlichen zy- 
lindrischen Walze 60 richten. Die Sprtihdiisen sind oberhalb 30 
der Oberflache 62 in einer rechteckigen Anordnung von M x 
N Diisen angeordnet, wobei, wie in Fig. 2C gezeigt ist, M 
die Anzahl der Reihen und N die Anzahl der Spalten ist. In 
dem dargestellten Beispiel ist M gleich drei und N gleich 
achl. 35 

Die Spruhdiisenanordnungen 40a, 40b und 40c werden 
periodisch aktiviert, d. h. mit einer vorgegebenen Frequenz f 
geoffnet und geschlossen. GemaB dem vorliegenden Aus- 
fuhrungsbeispiel sind die Diisen wie folgt synchronisiert: 
Der Zyklus der Diisenanordnung 40b ist bezuglich der Dii- 40 
senanordnung 40a und die Diisenanordnung 40c ist beziig- 
lich der Diisenanordnung 40b phasenverschoben. Die Pha- 
senverschiebung ist derart gewahlt, dass die Diisenanord- 
nung 40a zu einem Zeitpunkt ta einen Feuchtmittelstrahl auf 
die sich bewegende Oberflache 62 der Walze 60 richtet. 45 
Zum Zeitpunkt tb, eine vorgegebene Zeitspanne spater, rich- 
tet die Spriihdiisenanordnung 40b einen Feuchtmittelstrahl 
auf die Oberflache 62. In gleicher Weise richtet die Diisen- 
anordnung 40c anschlieBend einen Feuchtmittel-Spriihstrahl 
auf die Oberflache 62 zu einem Zeitpunkt tc, welcher bezug- 50 
lich dem Zeitpunkt tb um eine vorgegebene Zeitspanne ver- 
setzt ist Die Diisenanoidnungen sprtihen also nacheinander, 
beginnend mit der Diisenanordnung 40a. Die Reihenfolge 
verlauft vorzugsweise zyklisch, d, h. 40a, 40b, 40c, 40a, 
40b, 40c etc. Die Phasen verse hiebungen zwischen den Dii- 55 
senanordnungen 40a und 40b und zwischen den Diisenan- 
ordnungen 40b und 40c sind vorzugsweise identisch, so dass 
die Zeitspanne zwischen der Aktivierung der Spriihdusenan- 
ordnungen immer dieselbe ist. 

Femer haben die Dusen der verschiedenen Diisenanord- 60 
nungen vorzugsweise dieselbe Pulslange, d. h. die Zeit, 
wahrend derer die Diisen geoffnet sind, ist vorzugsweise fur 
alle Diisen gleich. 

Mit Bezug auf Fig. 3A und 3B ist die Wirkung der erfin- 
dungsgemafi phasenversetzten Aktivierung der Spriihdiisen- 65 
anordnungen gezeigt. Fig. 3A zeigt eine schematische 
Draufsicht auf einen abgewickclten Abschnitt der Oberfla- 
che 7 der Walze 6 des in Fig. lA, IB und IC gezeigten und 
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beschriebenen Sprc^^chtwerks des Standes der Technik. 
Die Spriihbereiche 9 symbolisieren in vereinfachier Weise 

den mittels einzelnen, sequentiellen Spriihstrahlen aus den 
Diisen 4 erzeugten Feuchtmittelauftrag auf der Oberflache 7, 
wahrend diese sich aufgrund der Drehbewegung der Walze 
6 in der Richtung D an der Diise 4 vorbeibewegt. Xa zeigt 
dabei die Zykluslange der Diise 4. ist abhangig von der 
Frequenz der Diise und der (tangentialen) Oberflachenge- 
schwindigkeit der Oberflache 7. Die Lange Ya des Spriihbe- 
reichs und die Lange Za des trockenen Bereichs sind abhan- 
gig von dem Arbeitszyklus der Diise und der Oberflachen- 
geschwindigkeit der Oberflache 7. 

Fig. 3B zeigt eine schematische Draufsicht auf einen ab- 
gewickclten Abschnitt der Oberflache 62 der Walze 60 der 
in Fig. 2A, 2B und 2C gezeigten und oben beschriebenen 
Ausfuhrungsform des erflndungsgemaBen Spriihfeucht- 
werks. Es sind drei Spriihdiisen 40a, 40b und 40c gezeigt, 
welche eine Spalte der in Fig. 2C gezeigten M x N-Spruhdii- 
senanordnung darstellen. Die Spriihbereiche 90a, 90b und 
90c stellen in vereinfachter Form den durch die einzelnen, 
nacheinander aus den Spriihdusen 40a, 40b und 40c abgege- 
benen Feuchtmittel-Spriihstrahlen erfolgenden Feuchtmit- 
telauftrag auf der Oberflache 62 dar, wahrend diese sich auf- 
grund der Drehbewegung der Walze 60 in die Richtung D an 
den Diisen vorbeibewegt. Die Diisen 40a, 40b und 40c wer- 
den, wie zuvor beschrieben, zyklisch nacheinander geofihet 
und geschlossen, wobei dies phasenversetzt und vorzugs- 
weise zeitlich synchronisiert geschieht. In dem vorliegenden 
Ausfuhrungsbeispiel ist die Frequenz f einer Diise fur alle 
Diisen 40a, 40b und 40c gleich. Xg zeigt dabei die Zyklus- 
lange einer Diise. Yb und Zb stellen die Lange eines Spriih- 
bereichs bzw. eines trockenen Bereichs auf der Oberflache 
62 dar. Ist die Frequenz f des Diisenzyklus gleich der Fre- 
quenz des in Fig, 3A gezeigten Spriihfeuchtwerks des Stan- 
des der Technik, und ist die (tangentiale) Oberflachenge- 
schwindigkeit der Flache 62 gleich der Oberflachenge- 
schwindigkeit der Rache 7 des in Fig. 3 A gezeigten Spriih- 
feuchtwCTks des Standes der Technik, so ist die Zykluslange 
Xb gleich der Zykluslange Xa des in Fig. 3A gezeigten 
Spriihfeuchtwerks des Standes der Technik. In dem gezeig- 
ten Ausfuhrungsbeispiel ist die Zykluszeit der Diisen 40a, 
40b und 40c derart gewahlt, dass die Lange Yb des Spriihbe- 
reichs einem Drittel der Lange Ya des Spriihbereichs des in 
Fig, 3A gezeigten Spriihfeuchtwerks des Standes der Tfech- 
nik und die Lange Zb des trockenen Bereichs einem Drittel 
der Lange Za des trockenen Bereichs des in Fig. 3 A gezeig- 
ten Spriihfeuchtwerks des Standes der Technik entspricht. 

Wie aus Fig. 3 A und 3B ersichtlich ist, ermoglicht das er- 
findungsgemafie Spriihfeuchtwerk in vorteilhafter Weise ein 
AufUragen von drei Spriihstrahlen auf die Walze 60 inner- 
halb der gleichen Zykluslange (Xa = Xb), in der mittels des 
Spriihfeuchtwerks des Standes der Technik lediglich ein 
Spriihstrahl abgegeben wird. Die effektive Spruhfrequenz 
der erflndungsgemaBen Vorrichtung betragt demgemaB das 
Dreifache der Vonichtung des Standes der Technik. In ande- 
ren Ausfiihrungsformen kann die erfindungsgemaBe Spriih- 
vorrichtung eine andere Anzahl von Spriihleisten 20 und 
demgemaB von Spriihdiisenreihen M aufweisen. Allgemein 
entspricht die effektive Frequenz der auf die Oberflache 62 
aufgetragenen Spriihstrahlen beim Einsatz von M Reihen 
von wie oben beschrieben synchronisierten, phasenversetzt 
akdvierten Spriihdiisen dem M-fachen der Zyklusfrequenz 
einer einzelnen Spriihdiise. 

In Fig. 4 ist eine alternative Ausfuhrungsform der vorlie- 
genden Erfindung gezeigt, in der die M x N Spriihdiisen 40 
versetzt angeordnet sind. Die Spriihdiisen auf der Spriihlei- 
ste 20b sind beziiglich der Spriihdiisen 20a und 20c scitlich 
verschoben. Diese versetzte Anordnung bewirkt eine ent- 
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spiechend versetzte Anordn^pier Spriihbereiche auf der 
Oberflache 62 der Walze 60. 

In der in Fig. 5A gezeigten Ausfiihrungsform sind die 
Spruhdiisen in Gruppen 41 auf einer Spriihleiste 20 ange- 
ordnet, wobei jede Gruppe beispielsweise drei Spruhdiisen 
41d, 41e und 41f umfaBt. Die drei Diisen einer Gruppe sind 
gleich ausgerichlet, so dass sie im Wesenllichen auf densel- 
ben Bereich der Oberflache 62 der Walze 60 einen Spriih- 
strahl richten. In dem gezeigten Beispiel werden die drei 
Diisen einer jeden Gruppe phasenverselzt nacheinander ak- 
tiviert. In einer Gruppe 41 wird zunachst die Spriihdiise 41d 
geofiFnet und wieder geschlossen. Einen vorgegebenen Zeit- 
raum spater wird die Spriihdiise 41e geofifaet und wieder ge- 
schlossen, und wiederum denselben Zeitraum spater wird 
die Spriihdiise 41f geoffnet und wieder geschlossen. Die 
drei Spriihdiisen der anderen Gruppen 41 werden voizugs- 
weise nach demselben Zeitverzogerungsmuster, d. h. zur 
selben Zeit und mit derselben Frequenz, aktiviert. In ande- 
ren Ausfuhrungsformen der vorliegenden Erfindung konnen 
unterschiedliche Verzogerungsmuster und Diisenfrequenzen 
eingesetzt werden. Jede Spriihdiisengruppe eines der hier 
beschriebenen Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfin- 
dung entsprechenden Spriihfeuchtwerks erzeugt ein im We- 
senllichen dem in Fig. 3B gezeigten Spriihbereichsmuster 
entsprechendes Muster, wobei die Diisen jedoch platzspa- 
render angeordnet sind. 

In einer in Fig. 5B gezeigten weiteren Ausfiihrungsform 
der vorliegenden Erfindung sind mehrere Spruhleisten 20 
mit der in Fig. 5 A gezeigten Ausfuhrungsform entsprechen- 
den Gruppen 41 aus drei Diisen 41d, 41e und 41f vorgese- 
hen, so dass sich eine rechteckige M x N-Anordnung von 
Diisengruppen in M Zeilen und N Spalten ergibt. In Fig, 5B 
ist eine beispielhafte Anordnung von drei Reihen a, b und c 
von Spriihleisten 20a, 20b und 20c gezeigt. In einer Spriih- 
leiste 20a, 20b oder 20c werden die Diisen einer jeden 
Gruppe vorzugsweise mit einem Zeitverzogerungsmuster 
aktiviert und sind vorzugsweise mit den entsprechenden Dii- 
sen einer anderen Gruppe synchronisiert, wie es oben mit 
Bezug auf Fig. 5A und eine einzelne Spriihleiste 20 be- 
schrieben ist. In dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel werden 
die Diisenreihen a, b und c vorzugsweise relativ zueinander 
phasenversetzt aktiviert, so dass die Diisen auf der Spriihlei- 
ste 20b derart synchronisiert sind, dass sie eine vorgegebcne 
Zeitspanne nach den entsprechenden Diisen auf der Spruh- 
leiste 20a aktiviert werden, und die Diisen auf der Spriihlei- 
ste 20c derart synchronisiert sind, dass sie eine vorgegebene 
Zeitspanne nach den entsprechenden Diisen auf der Spriih- 
leiste 20b aktiviert werden. Die Zeitverzogerungen zwi- 
schen den Spriihleisten sind vorzugsweise identisch. In wei- 
teren Ausfuhrungsformen der Erfindung kann die Phasen- 
verschiebung auf der Basis der Diisengruppenspalten erfol- 
gen, so dass die Diisengruppen in den einzelnen Spalten der 
M X N-Anordnung beziiglich einer anderen Spalte phasen- 
versetzt sind. Auf diese Weise kann auf die Diisenanord- 
nung eine zweidimensionale Phasenverschiebung angewen- 
det werden. 

Denkbar sind auch andere Dusenanordnungen, z. B. in 
dreieckiger Form, sowie alternative Kombinationen von 
Dtisengruppen in regelmaBigen oder unregelmafiigen geo- 
metrischen Anordnungen mit untenschiedlicher Anzahl von 
Diisen pro Gruppe. Es konnen auch unterschiedliche Pha-. 
senverschiebungsmuster, z. B. auch mit unterschiedlichen 
Arbeitszyklen der Diisen, eingesetzt werden. 
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5 Langsachse 

6 zylindrische Walze 

7 Oberflache 

8 Spriihstrahl 

9 Spriihbereich 
20 Spriihleiste 

20a, 20b, 20c Spruhleiste 

41 Spruhdiisengruppe 

60 zylindrische Walze 

62 Oberflache 

64 Langsachse 

80 Spriihstrahl 

40a, 40b, 40c Spriihdiise 

41d, 41e, 41f Spriihdiise 

90a, 90b, 90c Spruhbereich 

D Drehrichtung 

M Anzahl der Diisenreihen 

N Anzahl der Diisenspalten 

Xa Zykluslange der Diise 4 

Xb Zykluslange der Diisen 40a, 40b, 40c 

Ya Lange des Spriihbereichs 

Yb Lange des Spriihbereichs 

Zb Lange des trockenen Bereichs 

Za Lange des trockenen Bereichs 

Patentanspriiche 



Liste der Bezugszeichen 



2 Spriihleiste 
4 Spruhdusen 



1 . Spruhvorrichtung fiir eine Druckmaschine mit einer 
Vielzahl von Spruhdusen (40a, 40b, 40c, 41d, 41e, 41f) 

30 zum Aufbringen von Spriihstrahlen (80) auf eine Ober- 
flache (62) eines 2Selelements (60) der Druckma- 
schine, dadurch gekennzeichnet, dass jede der Spriih- 
diisen (40a, 40b, 40c, 41d, 41e, 41f) einen Zyklus mit 
einer vorgegebenen Frequenz und einer vorgegebenen 

35 Phasenverschiebung durchlauft, wobei die individuel- 
len Phasenverschiebungen der Diisen derart synchroni- 
siert sind, dass die effektive Frequenz der auf die Ober- 
flache (62) gerichteten Spriihstrahlen (80) groBer als 
die vorgegebene Frequenz ist. 

40 2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Spriihdiisen in einer Vielzahl M von 
Reihen angeordnet sind, wobei M eine ganze Zahl ist, 
dass jede der Reihen mindestens eine Spriihdiise (40a, 
40b, 40c, 41d, 41e, 41f) aufweist, und dass die indivi- 

45 duelle Phasenverschiebung der mindestens einen 
Spriihdiise (40a, 40b, 40c, 41d, 41e, 41f) einer Reihe 
der individuellen Phasenverschiebung der Reihe ent- 
spricht, wobei die individuellen Phasenverschiebungen 
der Reihen derart synchronisiert sind, dass die effektive 

50 Frequenz der auf die Oberflache (62) gerichteten 
Spriihstrahlen (80) dem M-fachen der vorgegebenen 
Frequenz entspricht. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sich die Oberflache (62) beziiglich der 

55 Spriihdusen (40a, 40b, 40c, 41d, 41e, 41f) bewegt und 
dass die Vielzahl von Spriihdiisenreihen im Wesentli- 
chen orthogonal zu der Bewegungsrichtung (D) des 
Selelements (60) verlaufen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
60 zeichnet, dass das Zielelement (60) eine rotierende 

Walze ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Spriihdusen (40a, 40b, 40c, 41d, 41e, 
41f) in einer Vielzahl von Reihen angeordnet sind, so 

65 dass sie eine Spriihdiisenanordnung bilden. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Spriihdusen (41d, 41e, 41f) in minde- 
stens einer Reihe angeordnet sind und dass die Spriih- 
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dusen (41d, 41e. 410 

Reihe in einer Vielza 




jden der mindestens einen 
Gnjppen (41) angeordnet 



sind, wobei jede Gruppe (41) mindestens zwei Spriih- 
dusen (41d, 41e, 41 f) umfasst. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekwin- 5 
zeichnet, dass die Spriihdusen (41d, 41e, 41f) einer 
Gruppe (41) derart ausgerichtet sind, dass sie einen 
Sphihstrahl (80) auf im Wesendichen denselben Be- 
reich richtcn. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- lO 
zeichnet, dass jede Gruppe (41) eine identische Anzahl 
von Spriihdusen (41d, 41e, 410 umfasst und dass die 
Phasenv^schiebungen der Spriihdusen (41d, 41e, 410 

in einer Gruppe (41) derart synchronisiert sind, dass die 
effektive Frequenz der auf die Oberflache (62) gerich- 15 
teten Spriihstrahlen (80) der vorgegebenen Frequenz 
multipliziert mil der Anzahl der Spriihdiisen (41d, 41e, 
410 pro Gruppe (41) entspricht. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Oberflache (62) eine Walze ist, dass 20 
die Spriihdusen (40a, 40b, 40c, 41d, 41e, 410 in einer 
Vielzahl von M Reihen angeordnet sind, wobei M eine 
ganze Zahl ist, dass die Reihen orthogonal zu einer 
Langsachse der Walze verlaufen und mindestens eine 
Spriihduse (40a, 40b, 40c, 41d, 41e, 410 umfassen, de- 25 
ren individuelle Phasenverschiebung der individuellen 
Phasenverschiebung einer Reihe entspricht, wobei die 
individuellen Phasenverschiebungen der Reihen derart 
synchronisiert sind, dass die effektive Frequenz der auf 
die Oberflache (62) des Zielelements (60) gerichteten 30 
Spriihstrahlen (80) dem M-fachen der vorgegebenen 
Frequenz entspricht. 

10. Verfahren zum Aufbringen von Feuchtmittel in ei- 
ner Druckmaschine gekenn zeichnet durch die folgen- 
den Verfahrensschritte: 35 
Aufspriihen eines Feuchtmittels in Form von Spriih- 
strahlen auf eine Oberflache eines Zielelements der 
Druckmaschine mittels einer Vielzahl von Spriihdusen; 
und Aktivieren der Spruhdiisen mit einer vorgegebenen 
Frequenz und einer individuellen Phasenverschiebung, 40 
wobei die individuellen Phasenverschiebungen derart 
synchronisiert sind, dass die effektive Frequenz der auf 
die Oberflache gerichteten Spriihstrahlen groBer als die 
vorgegebene Frequenz ist. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, dass die Spriihdusen in einer ^^elzahl von M 
Reihen angeordnet sind, dass M eine ganze Zahl ist, 
dass die Reihen jeweils mindestens eine Spriihduse 
umfassen, dass die individuelle Phasenverschiebung 
der mindestens einen Spruhdiise in einer Reihe der in- 50 
dividuelien Phasenverschiebung einer Reihe entspricht 
und die individuellen Phasenverschiebungen der Rei- 
hen derart synchronisiert sind, dass die effektive Fre- 
quenz der auf die Oberflache gerichteten Spriihstrahlen 
das M-fache der vorgegebenen Frequenz betriigt. 55 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sich die Oberflache beziiglich der Spriih- 
diisen bewegt und dass die Vielzahl von Sprtihdiisen- 
reihen im Wesentlichen orthogonal zu der Bewegungs- 
richtung der sich bewegenden Oberflache verlaufen. 60 

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Zielelement eine 
Walze ist. 
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